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Willi Weasel, 4983 Kirchlengern 5, HSver Nr» 174 . 

Vorrichtung zum Herstellen von Stahlbetonwanden im Ortbeton- 
verfahren 



Piir die Herstellung von Stahlbetonwanden ist es in der Bautechnik 
bekannt imd Ublicla, diese entweder aus Fertigbauteilen oder in 
Ortbeton mit beiderseitiger Sclialung auszufiihren. Beide Mbglich- 
keiten sind jedoch mit grundsatzlichen Nachteilen behaftet, indem 
die Verwendujig von Pertigteilen entsprechend tragfahige Hebezeuge 
xind somit eine gewisse BaustellengroBe voraussetzt, vi^hrend das 
bisherige Ortbetonverfahren einen erheblichen Aufwand fur die 
Schalung erf order t. 

Ausgehend hiervon ist es das Ziel der Erfindung, durch die Kom- 
bination beider MQglichkeiten unter Vermeidung ihrer mangel die 
vorteiltaaf ten Sigenscbaf ten miteinander zu verbinden. 

Als Losung der gestellten Aiifgabe wird eine Vorrichtiang zum Her- 
stellen von Stahlbetonwanden im Ortbetonverfahren vorgeschlagen, 
die sich dadurch kennzeichnet, daS zwei dlinnwandige , unter Bil- 
dung eines mit Ortbeton ausfttllbaren 2wischeziraumes auf zustellen- * 
de Stahlbetonplatten derart mit parallelgurtigen GittertrSgem 
bewehrt sind, dafi ;leweils mindestens einer der LMngsstabe dieser 
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Gittertr&ger mit Abstand vor der der anderen Stahlbetonplatte 
ziigekehrten Plattenoberfiache verl&uft, und daB die sich gegexi- 
Uberatehendeu Langsst^be beider SteQilbetonplatten an ihren Ver- 
bindungspunkten mit den Diagonalen der Gittertr&ger durch zug- 
und riittelfest ineinandergreifende Verbindxmgselemente zusammen- 
gehalten werden* Dabei konnen die Verbindungselemente der dUnn* 
wandigen Stahlbetonplatten entweder klauenfiirmig gestaltet sein 
Oder aus jeweils paarweise zusammenwirkenden, auf den freilie- 
genden Langsst^ben der Stahlbetonplatten festgeklenmten Haken 
und Knebelteilen besteheh. Die im zweiten Falle zur Anwendung 
gelangenden Haken scllen vorzugsweise aus Stahlblech geformt 
sein und zwei mit einer Aussparung zur Aufnahme der Knebelteile 
ausgestattete und durch einen hinter dem freiliegenden LsLngsstab 
verlaufenden Quersteg miteinander verbundene Schenkel besitzen, 
die ihrerseits von einem den Haken am Langsstab verspannenden 
Querkeil durchsetzt werden« Femer erscheint es besonders zweck* 
nfiQig, wenn die Schenkel dieser Haken in dem von den Seitenv^den 
der Gittertrager gebildeten Winkel auseinanderstreben. Die in 
diese Haken eingreifenden Knebelteile verfUgen in bevorztigter 
Ausgeataltiuig Uber ein quer zym freiliegenden LKngastab der Git- 
tertrS^er zwischen den mit diesem in Verbindung stehenden Diago- 
nalen hindurchgefuhrtes Rundeisen^ das in seinem mittleren Be- 
reich einen T-formigen Ansatz sowie eine Federstahlschlaufe auf- 
weist, von denen die beiderseitigen Diagonalen jeweils hinter- 
bzw. formsehlttssig ungriffen werden* 

Hit der beanspruchten Vorrichtimg wird die Heretellung von 
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StahlbetonwsLnden ohne den Einsatz herkQnuQplicher Fertigteile imd 
aufwendiger Verschalung m5glich. Infolgedessen gellngt es auf 
Srund der Erfindung, auch auf Baustellen mit weniger tragfahigen 
Hebezeugen die Vorteile des ?ertigteilbau'es zu nutzen, die Trans- 
portkosten zu senken und durch die Verwendung von Ortbeton von 
dessen Vorziagen, wie Vermeidung von durchgehenden Fugen usw., 
Grebrauch zu machen. 

Ausfuhrungsbeispiele des Anmeldungsgegenstandes werden nachfol- 
gend an Hand der Zeichnxingen beschrieben. Darin zeigen in ein- 
zelnen: 

Fig. 1 die Seitenansicht einer erf indungsgenSLBen Vorrichtung zum 

Herstellen von Stahlbetonwanden im Ortbetonverfahren, 
Fig. 2 einen Horizontalschnitt entlang der Linie A-B in Fig. 1} 
Fig* 3 die Seitenansicht einer gegenuber den Fig. 1 und 2 ab- 

gewandelten Vorrichtung , 
Fig. 4 die vergrQBerte Darstellxjng des Hakenteiles aus Fig. 3> 
Fig. 5 die perspektivische Vorderansicht dieses Hakens, 
Fig. 6 die Sraufsicht desselben Hakens, 

Fig. 7 die Vorderansicht des in die sen Haken eingreifenden 

Knebelteiles und 
Fig. 8 das Knebelteil in der Seitenansicht. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 hervorgeht, setzt sich die darin abgebil- 
dete, zum Herstellen von Stahlbetonwanden im Ortbetonverfahren 
bestimmte Vorrichtung aus zwei diinnwandigen Stahlbetonplatten 1 
zusammen, die derart mit peLrallelgurtigen Gittertragem 2 bewehrt 
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sind, daQ jeweils einer ihrer L^ngsst^be 3 mit Abstand vor der 
der anderen Stahlbetonplatte 1 zugekehrten Plattenoberfiache 
veriauft. Die sich gegenuberstehenden LSuigsstabe y beider Stahl- 
betpnplatten 1 werden durch z\ig- und i<Uttelfest ineinandergrei- 
fendei mit den freiliegenden L&igsst&ben 3* an deren Verbindungs- 
punkten mit den Diagonalen 4 verschweiBte, klauenf5rmig gestal- 
tete Verbindungselemente 3 zusanunengehalten* 

Im AusfUhrxmgsbeispiel der Fig. 3 kommen dieselben dUnnwandigen 
Stahlbetonplatten 1 wie im Palle der Fig. 1 und 2f jedoch mit 
EUideren Verbindungselementen zur Anweiidung* Letztere bestehen 
aus jeweils paarweise zusammenwirkenden, wiederum an den Verbin- 
dungspiuikten der freiliegenden Langsstabe 3' mit den Diagonalen 
4 angebrachten Haken 6 und Knebelteilen ?• Wie diese Teile im 
einzelnen gestaltet sind^ lassen die Fig. 4 bis 8 erkennen. 

Der gemaQ den Fig. 4 bi.s 6 aus Stahlblech geformte Haken 6 be- 
sitzt zwei mit einer Aussparung 8 zur Aufnahme der Knebelteile 7 
au8ge8tattete» in dem von den Seitenw&iden der Gittertr^er 2 
gebildeten Winkel auseinanderstrebende Schenkel 9f welche durch 
einen im eingebauten Zustand hinter dem Gittertrager-Langestab 3* 
verlauf enden Querateg 10 verbunden sind. Zum- Festklemmen des 
Hakens 6 am GittertrSlger-LMngsstab 3* dient ein U->f9rmig ge- 
bogener Querkeil 11 , welcher in die entsprechenden 5ffnungen 12 
der beiden Schenkel 9 eingeschlagen wird. 

Das in den Fig. 7 und 8 abgebildete Knebelteil 7 verfUgt Uber 
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ein Rundeisen 13 1 das entsprechend Pig. 3 quer zum freiliegenden 
LMngsstab 3* des Gittertragers 2 zwischen den mit diesem in Ver- 
bindiing stehenden Diagonal en 4 hindurchgefiihrt wird. In seinem 
mittleren Bereich weist es einen T-formigen Ansatz 14 auf , mit 
dam es die nach unten gerichteten Diagonaleri 4* hintergreift. 
Weiterhin geht von diesem T-formigen Ansatz 14 eine Pederstahl- 
schlaufe 15 aus, deren freie End en nach innen gebogen sind, und 
die beim Einbau des Khebelteiles 7 in den Gittertrager 2 so^ein^ — 
gehSngt werdent daB sie dessen nach oben gerichtete Diagonalen 4** 
fonDQschltissig umgreifen. Daneben besteht selbstverstSndlich eben- 
so die Moglichkeit, die Halteinong des Knebelteiles 7 anders aus- 
ziigestalten oder dieses durch Schweifiung mit dem freiliegenden 
LMngsstab 3* des Gittertragers 2 zu verbinden. 

Das Zusamnenftigen der beiden dunnwandigen SteUilbetonplatten 1 zu 
einer Einheit erfolgt in jedem der beiden Ausfiihrungsbeispiele 
auf der Baustelle durch Auf stellen und Ausrichten der jeweils 
die nach oben geoffneten klauenf ormigen Verbindruogselemente 5 
Oder die Hc^enteile 6 tragenden Platte , in welche anschliefiend 
die zweite Stahlbetonplatte 1 von oben her eingehangt wird. Der 
auf diese Weise von den Stahlbetonplatten 1 gebildete. Zwischen- 
raum wird mit Ortbeton ausgegossent woraufhin die herzustellende 
Stahlbetonwand entsteht* Gegebenenfalls in dieser gewUnschte 
DSmmsch.ichten lassen eich durch das vorherige Binbringen der 
entsprechenden Isolierstoffe schaffen. 
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Willi Wessel, 4983 Kirchlengern 5» HSver Nr* 174 



Schut. zanspruche 




I^Vorrichtung zum Herstellen von Stahlbetonwanden im Ortbeton- 
verfahrerit 

dadurch gekennzeichnett daB zwei dtinnwandige, unter Bildung 
eines mit Ortbeton ausfOllbaren Zwischenraumes iaufzustellende 
Stahlbetonplatten (1) derart mit parallelgtirtigen Gitter- 
tragern (2) bewehrt sind, daU jeweils mindestens einer der 
L&igsatabe (3) dieser Gitterti^ger (2) mit Abetazid vor der 
der anderen Stahlbetonplatte (1) zugekehrten Plattenbber- 
flache verl£Luftt xind daQ die sich gegenUberstehenden Langs- 
stabe {y) beider Stahlbetonplatten (1) an ihren Verbindungs- 
punkten mit den Diagonalen (4) der GittertrSger (2) durch 
zug«- und liittelfest ineiziandergrieifende Verbihdun^selemente 
{5f 6, 7) zusammengehalten werden. 

2.) Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daS die 
Verbindungselemente (5) klauenformig gestaltet sind (Fig. 1 



3*) Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet ^ daB die 
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Verbindungselemente aus jeweils paarweise zusammenwirkenden, 
auf den freiliegenden Ifiiigsstaben (3») der Stahlbetonplatten 
(1) festgeklemmten Haken (6) und ifhebelteilen (7) bestehen 
(Pig. 3). . 

4.) Vorrichtung nach Anspruch 3^ dadurch gekemzeichnet, daB die 
aus Stahlblech geformten Haken (6) zwei mit einer Aussparung 
(8) zur Aufnahme der Knebelteile (7) ausgestatteten und durch 
einen hinter dem freiliegenden Langsstab (3*) verlaufenden 
Quersteg (10) miteinander verbundene Schenkel (9) besitzen, 
die ihrerseits von einem den Haken (6) am Langsstab (y) ver- 
spannenden Querkeil (11) durchsetzt werden. 

5*) Vorrichtiong nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichne.t, daB die 
Schenkel (9) der Haken (6) in dem von den Seitenwanden der 
Gittertrager (2) gebildeten Winkel auseinanderstrebeii. 

6.) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekenn- 
geichnet, daB die Knebelteile (7) Uber ein quer zum frei- 
liegenden langsstab (3») der Gitterti^ger (2) zwischen den 
mit diesem in Verbindung stehenden Diagonalen (4) hindurch- 
gefUhrtes Himdeisen (13) verfiigen, das in seinem mittleren 
Bereich einen T-formigen Ansatz (14) sowie eine Pederstahl- 
schlaufe (15) aufweist, von denen die beiderseitigen Diago- 
nalen (4* und 4") jeweils hinter- bzw. formschlussig um- 
griffen wei^ien. 
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